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Kaira liasare

I skrivande stund har inte den
Skandinaviska sommaren visat sig
fran sin bésta sida. Med semestern
for dorren hoppas vi verkligen att
viadergudarna dntligen ger oss det vi
tycker vi har fortjanat; sol och ater
sol.

Som vérldens storsta sprangmedels-
leverantdr kénner vi ett ansvar for
att kunna ge vara kunder det bista
av det bista. Dyno Nobel har som
tva av sina viktigaste virden att ha
kundfokus och driva kontinuerlig
utveckling och  forbdttring av
produkterna. Detta géller sa vil stora
som mindre innovativa ldsningar. Ett
exempel pa detta dr "Nytt system for
differentierad laddning med gasad
bulkemulsion” som du kan ldsa om
inne i tidningen. Vi utnyttjar var
globala styrka och samspelet mellan
kunder och véra forskningscentra for
att utveckla de basta produkter och
anpassa dessa lokalt.

Det viktigaste i var tankegang &r
att kunden skall uppna det bista
totalresultatet med Dyno Nobel som
totalleverantor.

Det har varit ganska bra att vara
aktor pa den skandinaviska mark-

naden s& har langt i
ar. Aktivitetsnivan
har varit mycket hog
och det verkar som
om de allra flesta av
vara samarbetspartners
har haft en glddjande
utveckling i sina
orderbdcker.

I Sverige gér projekten
vid bl.a. Botniabanan for
full maskin, detsamma
géller for den svenska
gruvindustrin. Detta ar
som skon musik for alla
i branschen.

I Norge har Regering och
Storting borjat forsta hur
viktig det dr med anslag
till infrastrukturen. Det
serutsom detkan komma
att beviljas ytterligare
investeringar till infrastrukturen.

Det sker ocksa en del atstramningar
i lagverket som kommer att fa
konsekvenser for branschen.
Vi kan ndmna att i Norge &r
”Storulykkeforskriften” ute pa
remiss. | Sverige ar nya foreskrifter
for lagring och fGrvaring av
explosivimnen ute pd remiss. Fran
arsskiftet kommer det en ny version
avADR somkommeratt medférabl.a.

lagkrav pa Ex II och Ex III fordon.
Det &r viktigt for alla involverade
med en satsning pé sékerheten runt
hanteringen av explosivimnen.

ViiDyno Nobel vill 6nska alla l4sare
en riktig god sommar.

/M

Knut Nilsen
Marknadsdirektor Skandinavien

DYNO

Dyno Nobel

Dyno Nobel Sweden AB
Gyttorp

713 82 NORA

Tel. 0587 850 00,

Fax 0587 255 35

E-mail :
info.gyse@eu.dynonobel.com
Internet:
www.dynonobel.com



Nytt systemf for differentieradladd=
ning med gasad bulkemulsion

Sammandrag av foredrag hallet vid Bersprangningskommitténs
diskussionsmote 16 mars 2004.

Figur 1.TITAN SME truck 17 med mekanisk slanghantering

Inledning

Dyno  Nobels affdrspolicy  ar
att arbeta med kundanpassade
bulk-emulsionslsningar som
ar bade tekniskt utvecklade och
miljoanpassade.  Leveranssystemen
skall &ven vara anpassade sa att
systemen blir kostnadseffektiva for
bade kund och Dyno Nobel.

Introduktionen av gasad bulk-
emulsion typ SME pa Gotland 1998
var en sadan naturlig anpassning till
ett modernare leveranssystem.

Den senaste steget i utvecklingen
av ett system som mdjliggor
differentierad  laddning, togs
i samband med Dyno Nobels
deltagande i EU-projektet “Less
Fines”, dar &aven Nordkalk var
en av deltagarna och en viktig
samarbetspartner.

Malsittningen med systemet ar att
genom ett nyutvecklat gasnings-
system mojliggora laddning med
stor variation av densitet och
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energifordelning 1 olika delar av
borrhdlet under en och samma
laddningsoperation.

Systemets utvecklade gasningsteknik
mojliggdr dven ett miljoanpassat
emulsionssystemsomér’slutet”. Start
och avslut av emulsionsladdningen
sker 1 borrhédlet med en god kontroll
pa laddteknik och avladdning, vilket
ger minimalt spill i samband med
laddning.

Bakgrund till differentierad
laddning med gasad bulkemulsion
Valetochplaceringenav utvecklings-
projektet “Differentierad laddning
med gasad bulkemulsion” 61l
naturligt pd& den SME truck som
ar placerad pa Gotland, dd& Dyno
Nobel under ar 2001 beslutade att
delta i EU projektet ”Less Fines”.
Malsittningeni”Less Fines” projektet
dr i grova drag att registrera effekten
av vissa fordndringar i borrplan,
tdndséttning och typ av sprangdmne
och dé speciellt koncentrerat pa andel
finmaterial.

Genom att utveckla ett system
som mdjliggér momentan styrning
och forindring av densiteten pa
emulsionen 1 borrhal, finns det
intressanta Oppningar till vad detta
kan ha for effekter pa andelen fin-
material beroende pa densitet och
VOD pa sprangiamnet.

Emulsionssystemet som é&r placerat
pa Gotland &r av typ SME, vilket
innebér att produktion av emulsion,
och dess kinsliggorande, sker under
laddning i borrhal.

Den SME truck som systemet idag
ar uppbyggd pa ér utrustad med en
industridator (PLC) och touchskdrm
som mojliggér Overvakning och
styrning av processen under drift.
Detta, samt mgjligheten till
flexibel och variabel fordndring
av den kemiska gasningen under
produktion, &r en del av grundkraven
for att fa differentierad laddning att
fungera.



Differentierad laddning i praktiken
Béde Nordkalk och Heidelberg
Cement, som 1 huvudsak &r
de tva storsta mottagarna av
emulsionssystemet, har under hela
utvecklingsperioden varit mycket
positiva till de fordelar som ett
system med differentierad laddning
kan medfora och har medfort.

Grunden for differentierad laddning
dr att behélla den del i laddpelaren
som skall utgéra bottenladdning
som fast och den del i laddpelaren
som skall utgéra pipladdning som
variabel (fig. 2).

Pipe-
laddning

Figur 2. Differentierad laddning med

bottenladdning och pipladdning.

Anledningen il att lasa
bottenladdningen till en forut-
bestimd méngd &r att med den
variabla pipladdningen kunna ta
hénsyn till topografin pa salvorna.
Bottenladdningen bestims  fore
laddning till ett visst antal kg med
en Onskad snittdensitet.

Den tredje parametern som operatdren
angerinnan laddning p&borjas drvilken
snittdensitet som pipladdningen skall
ge. Under laddning av ett borrhal
styr truckens PLC automatiskt
bottenladdningen skall avslutas
och pipladdningen skall péaborjas.
Efter avslutad laddning stiller”
sig programmet dter redo for ny
bottenladdning men kan &ven
enkelt justeras for en ny typ av
bottenladdning, bade till méngd och
densitet.

Operatoren kan om nagot oforutsett
intraffar, sasom ett tidigt stopp eller
annat avbrott, fortsitta med den
aktuella laddningen oberoende av i
vilken del i borrhélet som avbrottet
sker.

Den densitetsprofil som differen-

SME med DL-teknik
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Figur 3. Ex. pd densitetsprofiler med DL-teknik och traditionell SME
laddning.

tierad laddning kan ge varierar
beroende pé tillsdttning av kemiskt
gasningsmedel samt méngden
bottenladdning (fig. 3).

Med tidigare system var begréins-
ningen framforallt svérigheten att
reducera snittdensiteten for pipdelen
i en laddpelare utan att samtidigt
paverka densiteten i botten.

Touchskérmen (fig. 4) i operators-
utrymmet ger den erforderliga
informationen till operatéren om
processen under drift och via
skdrmen styrs dven produktionen
och de parametrar som krévs for en
fungerande differentierad laddning.

Figur 4. Touchskirm ddr kom-
munikation mellan operatéren och
truckens PLC sker.

Slanghastigheten &dr en viktig
parameteromdifferentieradladdning
skall resultera i en nagorlunda

skarp grdns mellan botten- och
pipladdning. Med vetskap om
att vattenfickor &dven vid sma
méngder kan péverka och i vérsta
fall resultera 1 detonationsavbrott,
har 0.5 m valts till avstind mellan
slangéinde och emulsionsniva under
laddning. Slanghastigheten varieras
med hédnsyn till borrhalsdimension
och till hur lange laddslangen skall
std still for att ge en bra fyllnad
av emulsion runt primern. Dessa
parametrar ges till truckens PLC som
sedan styr slangvindans hastighet
under laddning samt stopptid for
laddning runt primer.

Ritt laddteknik dr en viktig faktor
for en bra kontakt mellan primer och
emulsion. Den tid som laddslangen
star still och fyller kring primern
maste vara sé optimerad att avstdndet
pd 0.5m mellan slangénde och

Figur 5. Emulsionsfylining runt primer.
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MNordkalk 2002-10-08 differentieradladdning
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Figur 6. VOD-registrering med bottenladdning och pipladdning.

emulsionsniva inte avviker. Storre
avvikelser resulterar i1 att delar av
bottenladdningen forskjuts.

Forsok utforda med temperatursonder
placerade pa primern har tillsammans
med utforda laddningar i transparanta
PVC-ror varit underlag for att styrka
de berdkningar som gjorts.

Filtmétningar under projektets ging
Kontinuerlig registrering av deto-
nationshastigheten, VOD, kombinerat
med traditionell uppfoljning, som
snittdensitet i borrhdl samt olika
inmétningar, har tillsammans med
truckens data i huvudsak varit den
resultatbank som legat till grund for
olika beslut under projektets gang.

Kontinuerlig registrering av deto-
nationshastigheten ger mdjlighet att
studera effekten av vad densitets-
fordndringar pad emulsionen har for
paverkan pa VOD (fig. 6). De fem
faktorer som styr ett sprangdmnes
VOD ir inneslutning, sprangdmnets
sammanséttning, struktur, laddnings-
diameter samt densitet pd sprang-
dgmnet. I och med att de andra
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Hil nr. | Nedre | Ovre My
20 5250 | 4000 | 4625
19 5548 | 4024 | 4786
18 5632 | 3952

Tabell 1 visar ex. pa hur VOD fordelar
sig i respektive borrhdl under en

uppfoljning.

parametrarna i hog grad ar konstanta
sd ger en densitetsfordndring, som
sker under laddningen, stort utslag pa
VOD. Mgjligen kan inneslutningen
variera beroende pa om detonationen
har dgt rum 1 "hérd” eller “mjuk”
kalksten. Denna faktor har dock inte
varit styrande for tolkningen av VOD
data.

VOD-diagrammet  ovan  visar
pd den fordndring som sker
nir bottenladdning gar Over till
pipladdning och salunda ocksa till
en ldgre densitet. Laddpelaren till
vénster visar pa de teoretiska ldgena
for savil botten- som pipladdning.

VOD-registrering och uppf6ljning
i falt géllande snittdensiteter har
utforts pa ett stort antal borrhal
under projektets gang. Samtliga
registreringar  visar pd samma
tendens dir VOD avtar efter
bottenladdningens avslut i och med
att densiteten pa emulsionen dndras.

De uppfoljningar som gjorts under
projektet visar pa en jimnhet som
dven under lédnga perioder inte
har avvikit fran planerade varden.
Snittdensitet fran borrhal till borrhal
(fig. 7) samt dven fran salva till salva
skiljer sig lite.

Diagrammet ovan visar pa den totala
snittdensiteten i en salva laddat
med differentierad laddning under
konstanta forhéllanden.

De begriansningar som finns i den
teoretiska berdkningsmodellen &r
data pa faktorer (fig. 8) som friktion i
borrhalsviagg och vilket statiskt tryck
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Figur 7. Diagram over den totala snittdensiteten hdl for hal i en salva.



Pipladdning

Bottenladdning

som belastar emulsionen under och
efter laddningens forlopp.

Resultat fran  forsoksperioderna
visar pa att paverkan fran statiskt
tryck och friktion dr mindre dn vad
berdkningsmodellen visar. Detta
beror troligen framst pa tva faktorer.
Vid anvindning av snabb kemisk
gasning sker bildandet av gasblasor
i emulsionen under s& kort tid att
paverkan fran statiskt tryck &r
relativt 1&g. Den andra faktorn &r att
friktionen i1 borrhalsviggen fungerar
som motkraft under stigningen av
emulsionen i borrhélet, men samtidigt
som hullingar ndr expansionen &r
Kklar.

Beroende pa om borrhalet innehaller
vatten eller inte fordndras friktionen
i borrhalsviggen avsevért. Det har
visat sig att endast 10 liter vatten
som tillsatts i torra borrhal reducerar
friktionen sa pass mycket att den
slutliga snittdensiteten péverkas och
sdlunda ocksa sprangamnesforbruk-
ningen. Det &r framforallt vid styrning
mot laga densiteter pa emulsionen
i torra borrhdl som friktionen i
borrhalsvaggen ar pataglig.

For att motverka vissa av de styrande
faktorerna dr tiden for den kemiska
gasningen en viktig parameter. Kort
tid ger minskad effekt pé framforallt

Figur 8. De faktorer som styr den slutliga
snittdensiteten i ett borrhal.

Friktion mot borrhilsvigg
Gravitation + massa

Inre friktion i emulsionen

Luftryck

Vattenpelare ovenfor emulisionspelaren

Gasbildningen, N2

det statiska tryck som vattenpelare
och den egna massan ger men ocksi
pé friktionen i borrhalet.

Resultat och vidare samarbete med
Heidelberg Cement och Nordkalk
Bédde Cementa, som ingir i
Heidelbergkoncernen, och Nordkalk
har vid sina spréangningar under hdsten
2003 anvant sig av differentierad
laddning med olika densitetsprofiler
pa laddpelaren. Malsattningen ar att
anpassa fordelningen i laddpelaren,
till bade méngd och densitet, efter de
forutséttningar som rader. Uppf6ljning
av lastbarhet och parametrar som
finmaterial ochstyckefall germdjlighet
till att under langa perioder registrera
effekten beroende pa densitetsprofilen
i laddpelaren.

For Cementa och Nordkalk é&r
forhallandena 1 bergtikterna olika,
beroende pd de geologiska och
bergmekaniska egenskaperna, vilket
ar naturligt da slutprodukterna har
olika anvandningsomraden.
Ytterligare en positiv effekt har varit
den reduktion av spill fran laddningen
med det nya gasningssystemet. I
kombination med ritt laddteknik,
mojliggér systemet att vid start- och
avslutningsladdning all emulsion
placeras i borrhalet.

Cementa

Cementa har tva bergtikter pa norra
Gotland, beldgna i Slite, bendmnd
Mirgeln, och strax utanfor Slite, File
Hajdar. Det arliga uttaget av kalksten
i File Hajdar &r ca 1.6 miljoner ton
och i Margeln 1.1 miljoner ton. Nagra
problem med finmaterial forekommer
inte, da anvandningsomradet &ar
cementtillverkning.

Malsittningen med differentierad
laddning for Cementa r bra styckefall
och bra lastbarhet, samtidigt som den
specifika laddningen &r konstant eller
lagre.

Perioden fran oktober till december
2003 har differentierad laddning
anvints i vissa omrdden med en
reducerad densitet i pipdelen. Detta
har resulterat i minskad forbrukning
av sprangdmne och minskad specifik
laddning. Tendensen under perioden,
pa den redan optimerade borrplanen,
visade pésvarigheten medattreducera
pipladdning i alltfér hog grad och
samtidigt ha en kostnadseffektiv
lastning.

Fordelningen 1 laddpelaren med
hinsyn till de variationer som finns
av de bergmekaniska egenskaperna
dr ett arbete som har paborjats.
Det finns omrdden pa exempelvis
sodra File Hajdar dér variationen
pa stenkvaliteten avgrdnsas av ett
markant horisontellt slag. Detta ger
olika bergmekaniska egenskaper
i respektive del och en mojlighet
till att anvidnda och optimera
differentierad laddning efter rddande
omsténdigheter.

Den mer svarspringda nedre delen
iar en kalksten av héard kvalittet
med liten spricktithet dir troligen
den mest effektiva egenskapen hos
ett emulsionssprangdmne &dr hog
densitet.

Effekten av statisk tryck pa
emulsionen i bottenladdningen okar
vid djupare borrhdl och kontrollen
pd densiteten runt primern &r
viktig. Detta virde gér att berékna,
men bor kompletteras med VOD-
mitning nir densiteten ndrmar sig
den kritiska i forhéllande till aktuell
borrhdlsdimension. Effektenavenbra
initiering med hogt detonationstryck
frdn primern och en overdrive pa

7
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Figur 9. VOD-registrering fran bottenladdning respektive pipladdning.

emulsionen under initieringsfasen
har registrerats under flera tillfallen.
Denna information &r positiv och
avspeglar en siker och bra kontakt
mellan primer och emulsion.

Vidare samarbete under 2004
kommer att ge intressant information
fran anvéndandet av differentierad
laddning med olika densitetsprofiler
och da framst fokuserat pa de krav
som finns pa kostnadseffektiv
sprangning och lastning.

Nordkalk

Nordkalks arliga uttag av kalksten vid
Storugns bergtikt pa norra Gotland
ligger pé 3.1 miljoner ton. Brytningen
bedrivs pé tva pallar med en hogvardig
kalk pa forsta pallen och revkalk pé den
andra. Fordelningen mellan uttagen
pé de béagge pallarna ar ca 50 %

8

pa forsta pallen och ca 50 % pa den
andra. Nordkalk anpassar sin borrplan
pd de bigge brytningsnivaerna till
krav pa salvprofil och vibrationer.
Salvstorleken pd bade forsta och
andra pall dr ca 15.000 — 25.000 ton
och pallhojden varierar mellan 11
—14.5m.

En viktig malséittning och en
kontinuerlig process for Nordkalk
dar minskad andel finmaterial fran
brytning till slutprodukt. Denna
malséttning har dven variti fokus under
implementeringen av differentierad
laddning pé& Storugns, i kombination
med en kostnadseffektiv lastning.

Det finns inga horisontella slag
som pa Slite, vilket ger en naturlig
utlastningsnivd, utan  det  &r
kvalitetsgransen mellan de olika
typerna av  kalksten som = styr
utlastningsnivdn. Detta gor att

borrning sker med relativt stor lutning
och kompletteras med en mindre
underborrning.

Behovet och malsittningen pa
laddpelarens uppbyggnad var en kort
bottenladdning med en snittdensitet
som Oversteg 1.25 g/cm3 samtidigt
som pipladdningen skulle reduceras
med oOver 30 %. Forindringen
iar sdlunda stor mellan de bada
laddningarna och kravet pa systemet
har dérfor varit hogt. Med den korta
bottenladdningen maste Overgéngen
ske momentant mellan de béada
laddningarna (fig. 10).

Studerar man VOD diagram 1 sjélva
Overgangen mellan bottenladdningen
och pipladdningen sker forandringen
av springimnes VOD i stort sett
momentant.



WOO =3935 m&

Figur 10. Detaljstudie pd VOD i dvergdngen
mellan bottenladdning och pipladdning .

Intressanta utvecklingsomridden pa
Nordkalk under 2004 &r att anpassa
differentierad laddning efter de
bergmekaniska egenskaperna som
finns pa Storugns. Exempelvis

varierar den hogvérdiga kalkstenen

v

i ytskiktet och har i vissa omraden
omvandlats till kraftig uppsprucken
kalksten (fig. 11).

Resultaten har hittills varit positiva
och vidare samarbete kan visa pa

YOO = 5545 mfs

VD = 3985 m/s

o

fordelar med olika densitetsprofiler
pa laddpelaren och da anpassat till
rddande bergmekaniska egenskaper
och forhéllanden pa Storugns.

Figur 11. Variationer pa bergmekaniska egenskaperna pd Storugns



En réittfram
Sprd'ngtekniker sadlar av

1959 borjade Ake Fjillstrom arbeta pa divarande Nitroglycerin Aktie Bolagets fabrik i Gyttorp. Sedan dess har
han varit foretaget trogen. Men i februari 2004 sadlade denne firgstarke springtekniker av och blev pensionir.
— Frimst kommer jag att sakna den dagliga kontakten med alla skickliga yrkesmiin som finns i var bransch,

sidger han.

Ake Fjillstrom &r i grunden viister-
bottning. Han foddes i Lycksele och
dir bodde Ake under sina forsta nio
levnadsar. Sedan flyttade familjen till
Kolsva i Vistmanland.

Efter skolan bérjade Ake arbeta i
skogen. Men efter lumpen sokte
han jobb pé nitroglycerinfabriken i
Gyttorp. Dér fick han borja med att
patronera dynamit.

— Jag hade egentligen bara
tinkt jobba didr i nédgon
maénad for att tjédna ihop
till flyttkostnaderna.
Men det blev
betydligt ldngre &n
sd, konstaterar han.

Fackligt
engagemang
Under de
niarmast foljande
aren  arbetade
Ake  Fjillstrom
pa méanga olika
stallen i fabriken.
Han har alltid
varit rattfram
1 sitt sitt. Den
egenskapen bidrog
starkt till att Ake fick
fler och fler fackliga
fortroendeuppdrag
inom den lokala fack-
avdelningen, = som  var
ansluten till Fabriksarbetare-
forbundet, i dag Industrifacket.
— Det fackliga engagemanget
hade jag med mig i blodet. Det var
mycket roligt att fa arbeta fackligt
tillsammans med idealister som
verkligen trodde pa vad de gjorde
och de flesta besluten togs lokalt,
sdger han.
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Var mer personligt

Forutom 16nefrdgor kom Ake ocksa
att engagera sig i forbattringen av
arbetsvillkoren pé fabriken.

Nér han kom in i personalrullorna

skedde sprangdmnes- och tindme-
delstillverkningen till stor del for
hand i sma hus.

— Det var ett stort lyft nar den nya

Text: Lars Westerlund

dynamitfabriken invigdes i mitten
av 1970-talet. D& forsvann manga
farliga moment, beréttar han.

Ake Fjillstrom tycker att
det bade fanns bra och daliga sidor
med den bruksmentalitet som radde i
Gyttorp pa 50- och 60-talet. Bolaget
dgde ndstan allt och Ake menar
att den som arbetade pa fabriken
“néstan var livegen”.

— Samtidigt var det mer
personligt pa den tiden
och alla kinde storre
samhorighet och
manade om varandra.
Det fanns ett ansvar
for att de flestainom
omradet bereddes
anstidllning,
jobbet kunde
anpassas  efter
individen. Innan
agaren Marcus
Wallenberg kom
pa besok en gang
om aret skulle det
putsas och fejas
for att det skulle
se bra ut i fabriken.
I dag &r dgarna sa
anonyma att man
inte ens vet vilka de ér,
sdger han.

Blev springtekniker
Under flera &r arbetade Ake
Fjéllstrom pa heltid med fackliga
fragor. Men 1981 valde han att gi
tillbaka till den vanliga jobbet.
— Arbetar man for ldnge inom facket
riskerar man att bli institutionaliserad,
sdger han.
Nu blev Ake springtekniker
och kom att arbeta med teknisk



support gentemot kunderna.

—Detkéndes bra att fa komma utanfor
fabriksgrindarna. Jag har nu ocksa
fatt f6lja med i alla stora fordandringar
som skett ute “pa berget”, sdger han.

Mainga anekdoter

Enligt Ake Fjillstrdm utgdrs mil-
stolparna inom spriangbranschen av
inférandet av Nonel och emulsions-
sprangdmnen.

— Téank vilka méngder med spriang-
dmnen man fick kénka pa fran borjan
nér det skulle laddas.

Ake Fjillstrom var med och foljde
upp manga barnsjukdomar som upp-
dagades ndr Nonel och emulsions-
sprangdmnena lanserades.
— Fast jag sdg redan fran borjan vilka
enorma mojligheter den tekniken
hade bade nér det gillde tillverkning
och hantering av sprangédmnen.
Under sina ar som spring-
tekniker har Ake Fjillstrom #ven
aktivt arbetat med produktutveckling,
ofta 1 néra samarbete med kunderna.

Han &r kind for att vara en man som
sdger vad han tycker.

— Jag har forsokt att vara drlig bade
mot kunderna och indt i den egna
organisationen. Jag &r inte en person
som sdger ja direkt at allting, séger
Ake Fjillstrom och inflikar att hans
fackliga engagemang sékert paverkat
honom i den riktningen

Hiirliga personligheter
Ake Fjillstrom tycker att det allra
basta med jobbet som sprangtekniker
varit att f& komma ut pa féltet och
triffa erfarna spriangare.
— Och forutom att de &r skickliga
yrkesman dr det ocksa i regel harliga
personligheter, konstaterar han.

Ake har aldrig sjilv rakat ut
for nagra allvarliga tillbud.
— Visst har det hént att det sprutat sten
som fOrstort bilar och fonsterrutor.
Men det drabbar alla sprangare nagon
gang hur erfaren man &n &r.

De senaste tio aren har Ake
Fjallstrom bland annat handlagt tdnd-
medelsreklamationer inom Norden.

Hir géller det att vara opartiskt och
forsoka utrona var felet begatts.
Det dr viktigt att kunna ldmna klara
besked. Ibland bestdr det klara
beskedet i att man inte vet vad som
orsakat problemen.

P4 frigan om Ake kommer att
sakna jobbet s& blir svaret: ja, alla
arbetskamrater och de méanga harliga
ménniskorna inom branschen.

Direkt efter pensioneringen

akte Ake Fjillstrdm pa en langresa till
Kina. Nagra problem att sysselsdtta
sig rdknar han inte med att fa.
— Nér man har hus och bor i paradiset
Nora med en sa fantastisk natur in pa
knuten kan man inte klaga. Nu far
jag mer tid till att fixa huset, jaga,
och fiska. Och i1 Nora sé kidnner man
alla sé att dka till torget och prata
bort ndgon timme blir inga problem.
Dessutom har jag fem barnbarn som
gérna hélsar pa, avslutar den nyblivne
pensioniren Ake Fjillstrom.

Frdn vinster Ake Fjdllstrom, Sven Rosell, Johan Forsell och Reino Hoikkala under en paus i
fackliga forhandingar, 1975.
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Tre manader hos Dyno Nobels forskningscentrum for springimnen och laddutrustningar.Bade otroligt
spinnande och lite nervost pa samma gang. Vil pa plats i Salt Lake City och kontoret i West Jordan blev jag
varmt mottagen av kollegorna. De sag till att jag kom till ritta pa bide kontoret och i ligenheten. Jag upplevde
ménniskorna i Utah som mycket viinliga och gastvinliga. Det var inga problem att vara svensk och ny i staden.
Vistelsen i USA var en mycket positiv erfarenhet.

Den 5 oktober lyfte planet mot USA
och Salt lake city. Tre manader hos
Dyno Nobels forskningscentrum for
sprangdmnen och laddutrustningar
var det som lag framfor mig. Bade
otroligt spannande och lite nervost pa
samma gang. Vil pa plats i Salt Lake
City och kontoret i West Jordan blev
jag varmt mottagen av kollegorna.
De sag till att jag kom till rdtta pa
bade kontoret och i lagenheten och
forsag mig med bil (en stor truck med
flak och rumlande V8 i riktig véstern
stil, det var bara cowboyhatten som
saknades).

P& forskningscentrat jobbar ca 20
pers med olika specialinriktningar.
Forsta tiden var jag mest pa labbet
i West Jordan dir jag fick bekanta
mig med deras testmetoder och
labbutrustning. De har apparatur for
att kunna utfora alla tdnkbara tester
pd sprangdmnen och ravaror. Min
personliga favorit blev reometern.
I den kan man gora en méangd olika
tester, t.eX. stress, stabilitetstester och
temp/visk kurvor pad emulsioner av typ
SSE och SME, for att ndimna nagra.
Man kan dven gora tester pa bransle-
blandningar och emulgatorer.
Eftersom de inte gick med pa att lata
mig ta med den hem passade jag
pa att samla information om vara
recept medan jag var dar. Det ar en
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fin tillgang att utrustningen finns i
foretaget. Jag larde mig dven andra
metoder vi kan komplettera med
eller som forenklar de vi redan har i
Europa.

Nérmaste grannen till West Jordan
kontoret &r Tradestar. Tradestar
bygger manga av de truckar som
Dyno Nobel har pa den amerikanska
markanden, de gor dven mixrar
och andra delar till fabriker. Under
oktober och november levererades
6 stycken RC-truckar pa 6 veckor
ut fran verkstaden. RC- trucken &r
en mindre sofistikerad variant av
SSE systemet. Det 4r en matris som
kansliggdrs och pumpas direkt i
borrhélet.

I borjan pa december akte jag
till Carthage i1 Missouri for att
besoka Dyno Nobels fabriker. I
Carthage finns tva fabriker for
patronerade emulsionssprangdmnen
en for plast, och en for pappers-
patroner. Patroneringsmaskinen
for plastpatroner dr av typ rotaclip,
som &r imponerande snabb och
effektiv. Enligt personalen &ar den
dessutom billigare att underhélla
dn en chub-maskin. De har dven
en av fa fabriker for dynamit som
fortfarande &r i bruk i vérlden.
Papperspatronerna till bade dynamit

och emulsionsfabriken tillverkar de i
en egen fabrik, som dessutom séljer
till externa kunder. Utrustningen i
dynamit och papperspatron fabriken
ar fran 50 — 60-talet eller éldre, sa
det var fascinerande att s& gammal
utrustning fortfarande fungerar och
gor sitt jobb. I Carthage tillverkas
dessutom booster och det seismiska
sprangdmnet Dynoseis.

Hoover Dam

Jag upplevde ménniskorna i Utah som
mycket vinliga och géstvinliga. Det
var inga problem att vara svensk och



Las Vegas

ny i staden. Mina kollegor ség till att
jag var sysselsatt pa fritiden genom
att ta med mig pa allt fran spelkvéllar
med deras vinner till utflykter i
bergen. Det var intressant att umgés
med amerikaner pa amerikaners vis.
Min familj kom p& besdk och da
passade vi pa att dka till Las Vegas,
Bryce Canyon, Grand Canyon och
Hoover Dam. Fantastisk upplevelse!
I sluten av min vistelse blev det
dven mojlighet till lite skiddkning
i Klippiga bergen. Fantastisk sno,
jéttefint vader och trevligt séllskap

-
T

kan man sammanfatta den dagen
med. Det var en otroligt givande
resa pd manga sitt. Jag lirde mig
inte bara mycket jag har nytta av i
mitt arbete utan dven allt fran att ha
respekt for torkan i oknen till hur
man goér nir gasuppvirmningen i
lagenheten ldgger av mitt i vintern.
Den amerikanska matkulturen é&r
inte riktigt som var skandinaviska
men visst dr det saker jag saknar.
P& slutet hade jag nédstan borjat
med amerikansk bordsskick, vilket
innebér ingen kniv och mer fingrar.

Grand Canyon

Bryce Canyon

Utah ar den nist
torraste delstaten i
USA.

® Utah har en befolknings-

méingd pa 2,2 milj.
® Av de bor ca 900 000 i Salt
Lake City omradet.

® Salt Lake City ligger pa en
héjd av 1320 m.

® Bergen runt staden ir éver
3000 m.

@® Salt Lake City ir
mormonernas varldscentrum.
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For forsta gangen har Dyno Nobel
genomfort ett av sina uppskattade
Internationella Bergspringnings-
seminarier i Zambia. Platsen var
staden Chingola ligger i norra
delen av landet, i centrum av
”Kkopparbiltet” som stricker sig
dnda in i Kongo. I detta omrade
har brutits och raffinerats stora
méngder koppar énda sedan
borjan av 1900-talet, och Zambia
har lénge tillhort virldens ledande
producenter av koppar och kobolt.

Intresset for seminariet var stort och
de 37 deltagarna kom fran Zambia,
Zimbabwe, Sydafrika, Tanzania och
Kongo. Nivan pa deltagarna var
genomgaende mycket hog. Flera
av deltagarna anvinder dagligen
produkter och tjénster frén Dyno
Nobel Zambia och Dyno Nobel
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Zimbabwe och var saledes wvil
bekanta med Dyno Nobels produkter
och system.

Seminariet inleddes av Area Manager
Per Johansson som talade om Dyno
Nobel, springdmnen  generellt,
tindmedel samt DynoRem. De flesta
deltagarna anvénder Nonel-systemet
dagligen och var vil fortrogna med
avancerade springmetoder. Det nya
fjarrtaindsystemet for Nonel som
Dyno Nobel utvecklat ronte stort
intresse.

Chefsingenior Arve Fauske holl flera
uppskattade lektioner och foreldste
om bulksystem i allmidnhet och
Titan SME i synnerhet och beskrev
olika projekt vérlden runt dir Titan
SME och Titan SSE har anvénts och
med stor framgang 16st problem.

Kursdeltagarna undersoker noga de
stora bilarna



Ett annat dmne som mer och mer
kommer i fokus runt om i virlden ar
miljopaverkan vid sprangning. Det
var inte bara vibrationer, buller, damm
och stenkast utan dven kviveldckage
till omgivningen som avhandlades.

Atlas Copco representerades av
Markku Terdsvasara som berittade
om vikten av noggrannhet vid
borrning och hur man med olika
medel kan dstadkomma detta.

Det finns ett flertal relativt enkla
atgdrder att vidta som paverkar
slutresultatet bara man har viljan
och kunskapen. Atlas Copco
Zambias General manager Alan
Terry deltog med stort intresse i de
livliga diskussionerna som f6ljde pa
Markkus foredrag.

De tre seminariedagarna avslutades
med ett gruvbesok hos Konkola
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Den vackert beldgna kurslokalen

En krivande kurs gor deltagarna
hungriga. Cateringen fungerade till
allas beldtenhet
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Copper Mines, som for ovrigt har
sitt huvudkontor Chingola. Dagen
borjade med ett underjordsbesok i
N’changa LOB (Lower Ore Body).
Dér bryts 250 000 ton hogvardig
kopparmalm per manad med hjilp av
block caving-metoden.

Dagen avslutades med ett besok i det
nirbeldgna och méktiga dagbrottet
NOB (N’changa Open Pit). Detta
stora dagbrott har varit i bruk i
mer dn 30 ar och fran och till varit
en av virldens storsta i sitt slag.
I dagsldget bryts 2 000 000 m3
material per manad, varav 800 000
ton kopparmalm med en halt av 3,5%
Cu. Seminariedeltagarna uppskattade
verkligen att fa se verkligheten och
intresset var stort vid de dragningar
som representanterna fran Konkola
Copper Mines holl.

15



BLASTEC

Efter seminariedagarna holl Rauf
Osterman fran Nitro Consult en
kurs i BLASTEC, Dyno Nobels
dataprogram for berdkningar vid
under- och ovanjordssprangning.
Deltagarna som till stor del var fran
gruvindustrin i Zambia, Zimbabwe
och Sydafrika var véldigt ambitidsa
och trots den korta tiden hann de
flesta igenom alla Gvningsuppgifter.
Blastec-kursen var véldigt uppskattad
av de 34 deltagarna. Merparten av
deltagarna jobbade i1 gruvmiljder
underjord och ville gidrna se en
utveckling av Blastec-programmet
till de olika brytningsmetoderna som
anvands underjord.

Soédradelarnaav Afrikahardecenniers
erfarenhet av gruvbrytning och
kunskapen &r stor om nya tekniker
och metoder. Till exempel planeras
att bilda ett nytt bolag, DetNet dir
AECI South Africa och Dyno Nobel
gar in som 50/50 deldgare. Foretagen
kommer att placera sina elektroniska
tandsystem i DetNet for att skapa
en stark gemensam plattform

underjordsgruvor tog vil hand om kursdeltagarna

och kommer att fi en ledande
position pd virldsmarknaden inom
elektroniktdndsystem.

Med tanke pa det lyckade seminariet
1 Zambia kommer troligen fler

liknande utbildningar att genomforas
i regionen. Arne Jansson som styr
verksamheteniZambia fransittkontor
pa Dyno Nobel i Harare, Zimbabwe
planerar for en fortsittning.

Kursdeltagarna samlade utanfér N’ changas gruvkontor
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Sten-loch industridagenii Lohsbodal

# -?

Aterigen har LNT Jirn-Springmedel i Lonsboda anordnat den rliga samlingen for
folk i stenindustrin. Lonsboda Folketspark var dven denna géng platsen for méssan.
Utstéllarna representerade ett brett spektrum av produkter, alla med anknytning till
stenindustrin. Sandvik/Tamrocks monter var fylld med intresserade besokare och
kilhélsborrar. Hur man slipar dessa samt helstdngsborr och stiftkronor visade Magnus
Lindgren fran Sandvik i det vackra men lite kyliga védret utanfor entrén. Allt frén
borrning, sprangning, slipning, dammsugning, rengoéring, verktyg till skyddsartiklar
fanns representerade. Besokarna till Dyno Nobels monter var naturligt nog mest
intresserade av Dynotex , detonerande stubin, krut och tdndmedel i allménhet. Med
i 1 montern fanns en representant for Forcit, som tillverkar Dynotexrdren och dven en
samsprak med del dynamitspringémnen for Dyno Nobel.
Y’ prang Yy

Leif Nilsson LNT i
region chef Ulf Svensson Dyno

Nobel

Det var glidjande att se s4 ménga besdkare pd méssan, det indikerar att
stenindustrin fortfarande ar en livaktig och aktiv nédringsgren. Pa eftermiddagen
serverades den sedvanliga drtsoppan med punsch.

SprangNytt rekommenderar verkligen sina ldsare att ta tillféllet i akt att nista ar besdka den enda arligt aterkommande
motesplatsen for svensk stenindustri.

Magnus Lindgren firdn Sandvik visade hur man slipar borrstal
17



Norsk Forening for Fjellsprengningstsknikk's kurs

Storefjell 2004

SprEingningsarosisn = ansvar | vardagen

Arets kurs hélls den 1-3 mars. Det
var 92 anmiilda till kursen. Kursen
fokus lig pa dokumentation och
sikerhet vid springarbeten, bade
frin myndigheter, byggherrar,
utforare och leverantorer.

Dessviarre  upplevde vi  ocksa
under 2003 dodsolyckor kopplade
till  borrning och  springning.
Myndigheterna, genom DSB
(Direktoratet for samfunnssikkerhet
og beredskap) och Arbeidstilssynet,
har lagar och foreskrifter som ror
siakerheten med avseende pa det
arbete som utfors i var bransch. Det
dr branschens skyldighet att alltid
prioritera sdkerheten i vart arbete.
Det ar vi som bransch som maste
forbattra oss ndr det géller att folja
de krav pa dokumentation som finns.
Flertalet av foredragen berorde detta
pa ett eller annat sitt.

Vi vill hidr ndmna tva foredrag och
personer som brinner speciellt
for det de sysslar med. Det ér
foretagsldkare Bente Ulvestad i
Mesta AS och det arbete hon har
gjort det sista artiondet nér det géller
HMS och underjordsarbete. Vi anser
att Ulvestad med sitt engagemang
och sin publicering av olika artiklar,
lyfter fram arbetsforhallandet for
underjordarbetare med  speciell
inriktning pa luftmiljon under jord.
Ockséd HMS-radgivare Tom Richard
Olsen fran Mesta AS har bidragit
till att sétta press pa det arbete som
maste goras vid spriangarbeten nér
det géller sdkerhetsanalyser, planer
och rapporter/dokumentation.

I denna artikel kommer vi att fokusera
pa foredraget och det arbete som
Statens Vegvesen Midtsom byggherre
har gjort. Féredraget presenterades av
Senioringenigr Arnstein Mehlum. Vi
tror att manga kommer att kunna dra
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nytta av det arbete och de procedurer
som de har utarbetat. Sist i artikeln
finns referensen till foredraget.

Mehlum skriver i sin artikel att i
kolvattnet av  ”Namsos-olyckan”
beslutade Statens vegvesen Midt att
man skulle klargéra och precisera
de roller och ansvar som byggherrar
och utforare har i samband med
sprangarbeten. De lade speciellt vikt
vid forstdelsen av kapitel 10 i DSB’s
foreskrift nr. 922: “Foreskrift om
hantering av explosiva dmnen”. En
arbetsgrupp tillsattes med f6ljande
mandat:

Arbetsgruppen skulle fokusera pa:

* Utarbeta en procedur for arbets-
omradet med tillhérande checklista
for byggherren.

* Virdera ovanndmnda foreskrift
och precisera och presentera
sin tolkning av de punkter som
byggherremiljon uppfattar som
oklara. ”Ansvarsdokument” med
sammanfattning.

* Byggherre-motto

*Genomgéng av  tillgdngliga
mallar / blanketter som anvénds i
byggherrens sdkerhetsarbete vid
planliggning och genomforing
av sprangarbeten. Det kommer
att ldggas fram forslag till
standardisering av blanketter sa att
Statens vegvesen som byggherre
kan upptridda enhetligt och ordnat
i forhallande till utforarna.

I foredraget presenterade Mehlum
resultatet av arbetet med de olika
procedurerochkravpadokumentation
som SVV harutarbetat. Undertecknad
tror at manga byggherrar och utférare
kommer att kunna dra nytta av den

systematiken, exempel pé procedurer
och checklistor som gruppen hade
kommit fram till. Vi tror ocksé att man
som utforande entreprendr kommer
att mérka att man har att gora med en
ordentlig byggherre som dr engagerad
av sdkerheten for alla inblandade
parter i sprangarbetet. Vi tillater oss
ocksd att aterge Byggherre-mottot
som #r godkint av regionledningen
och nedtecknat i HMS-handboken
for Region midt:

”En  ooOnskad hidndelse angar
Statens vegvesen Region midt som
byggherre, nér var aktivitet ar direkt
eller indirekt orsak till hdndelsen”

Referens:

NFF 44409260 SPRENGNINGSARBEIDER
— ANSVAR I HVERDAGEN, 1-3 MARS
2004. “Hvordan skal planlegging og
gjennomforing av sprengningsarbeider forega
med SVV Region Midt som byggherre?”
(17), Senioringenier Arnstein Mehlum.

Snart borjar hostterminen for
vara kurser. Bestill i god tid.
Se baksidan av denna tidning
for kursdatum 1 host. Vill du ha
den nya kurskatalogen sa kan
du gé in pa var hemsida och
ladda hem den. G4 in pa
www.dynonobel.com
dérefter klickar du pa
Europe and Africa.

Nu ar du pa Dyno Nobel
Europes hemsida men pa
engelska, gd upp till hoger och
vilj sprak (svenska)
gd sedan till “Service”
och klicka dig vidare i listan
som Oppnas till vanster i bild.
Du kan aven ringa
kursavdelningen och bestilla
ett exemplar pa telefon
0587 85184.
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1988 Tore Dahlberg och Lars Holmgren
1989 Ake Sunesson och Torgny Mantefors
1990 Lasse Pettersson och John Jonasson
1991 Olof Eklund och Bengt Niklasson
1992 Bert Bertilsson och Anders Kiillarbo
1993 Karl-Johan Eriksson och Anders Grybick
1994 Gert Hansson och Ingemar Marklund
1995 Nils Kattilavaara och Leif Harefjord
1996 Torbjorn Naarttijéirvi

1997 Bengt Sand

1998 Henrik Ivarsson och Helge Marjeta
1999 Roger Tjirnlund

2000 Bo W.H. Persson

2001 Ingen kandidat utsedd

2002 Goran Manell

2003 Johan Rosén
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Johan Arets Bé}éjépré'ngare

Johan Rosén mottar priset av Key Account Manager, Svein Hegna och regionchef mellan, Ari Kainulainen fran Dyno Nobel

Arets Bergspriingare

2003 blev Johan Rosén,

som under BK:s

diskussionsméte fick den unika statyetten och Dyno Nobels stipendium

pa 60 000 kronor.

Det var Arets Bergspringare ar 2000, Bo W H Persson, samt Patrik
Marelius hos Oden Anliggning AB som foreslog Johan, som var en av
flera hogt kvalificerade kandidater till den fornima titeln.

Johan Rosén ér 39 éar, bor i Jarfilla
utanfor Stockholm, och har arbetat
medbergsprangningidrygt 15 ar. Efter
gymnasiet och fordonslinjen, samt
véarnpliktig befélsutbildning jobbade
Johan nfgra ar som bilplétslagare.
Men en besvirlig sjukdom medforde
att han maste byta till en bransch dar
han fick jobba mycket utomhus. Hos
Brobergs Bergsprangning fick han en
larlingsplats, och blev kvar till 1998.

— Det var Anders Killarbo (Arets
Bergsprangare 1992) som lérde mig
att sprénga, och hos Brobergs fick jag
praktik och erfarenhet fran ménga
olika typer av springning, siger
Johan.

Johan jobbade linge med den stora
ombyggnaden pa Arlanda, men efter
det tyckte han det var dags att dra
igdng nagot eget.
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—Jag ville utveckla mitt intresse och
gérna arbeta med uppdrag som ingen
annan ville ha. Som egen konsult
leder jag springarbeten &t olika
foretag och fungerar som en praktisk
sprangarbas. Skanska horde av sig om
ett samarbete och jag jobbar nu till
stor del med deras Stockholmsregion
ndr det géller springarbeten, séger
Johan.

I juryns motivering star bland
annat ”Johan har genomfort
ovanjordssprangningar med stor
teknisk och intuitiv begévning och
dérigenom vunnit mycken framgang
och erkédnnande for sin kunskap
och visade resultat. Johan har med
god teoretisk kompetens och med
effektivtoch konstruktivtanvéindande
av  Nonel-systemet ldngt utdver
vad som hittills varit vedertaget,

kunnat  optimera  sprangningar
for att kontrollera vibrationer och
fragmentering. Detta med ett stort
engagemang och utan &sidosdttande
av sdkerheten”.

—I det hér jobbet haller man sig helst
till det man vet fungerar och tors ofta
inte ta ut svingarna. Egentligen inte
sa konstigt eftersom konsekvenserna
blir s& stora om man gor fel, sdger
Johan, och &r han osdker sa skjuter
han alltid en provsalva for att se hur
berget beter sig.

P& Onskelistan som spréngarbas
star bland annat att kunna kontrollera
att kretsarna dr hela med Nonel-
systemet.

— Man vet aldrig om till exempel
tung tackning kldmt av forbindelsen
pa ett eller flera stdllen eller ej, sdger
Johan, som gjort sig kénd for bade
nytdnkande och hoga sikerhetskrav.

Nyténkande, som den géngen han
fick 1 uppdrag att riva ett vattentorn.
Bestillaren ville att man skulle skjuta
av betongbenen s att tornet rasade.
Johan menade att det var béttre att
skjuta bort berget det stod pa, och



Johan Rosén i sin rdtta omgivning

dessutom forklarade han att han inte
kunde skjuta betong men var bra pa
att spranga berg. En vilkédnd reaktion
pa forslaget uteblev inte. ”Det gar
inte, och det har aldrig ndgon gjort”.

— Jag svarade att da &r det dags den
hir gangen. Det blev som jag ville,
och vattentornet rasade ihop som ett
korthus, sdger Johan, som gérna talar
om bulkemulsionens fortrafflighet
och att det alltid finns folk pa Dyno
Nobel som stéller upp nidr man
behover diskutera ett projekt.

— Det finns dom som tycker att man
sdnker sig om man fragar andra for
att 16sa ett problem, men man far inte
vara riadd for att fraga kollegor eller
konkurrenter. Det géller att anvénda
den kunskapsbas man har tillgdng
till och alltid sdtta sdkerheten framst,
sdger Johan.

— For den nya stormarknaden intill
Viarmdoviagen vid Ingardavfarten
korde vi mycket bulk for att ta ned
berget. Det hade inte gétt utan bulk.
Men ménga forknippar bulkemulsion
med nigot som inte gér att kontrollera
pa ett bra sitt, nir det egentligen
handlar om hur man hanterar det,
sdger Johan.

Det verkar forresten som det ofta
blir som Johan vill och han far ofta
knepiga jobb. Tunbergstunneln pa
Norrortsleden utanfor Stockholm var
kanske den storsta utmaning Johan
stillts infér, och da har han bl.a.
skjutit ut ett rum under en befintlig
fastighet.

— Uppdraget var att 6ppna upp och
skjuta bort berg sd att man kom &t
paslaget till tunneln. Platsen 1ag i ett
tattbebyggt omrade, och det fanns
ett flertal objekt att ta hansyn till.
Dessutom var berget brant med en
lutning pa 45 grader, sdger Johan.

Fragan var - en stor salva pa
12000 m3 eller flera mindre? Johan
ville ocksd anvidnda bulkemulsion,
men da sade Vigverket stopp med
hanvisning till att det inte var tillatet
1 tattbebyggt omrade.

Det blev stor salva och bulk,

nobe!

eftersom man inte kunde hitta
nagon dokumentation om att det
inte var tillatet. Resultatet av salvan
visades ockséd i samband med ett
foredrag om Norrortsleden pa BK:s
Diskussionsméte.

— Hade jag haft fel med Tunberget
sd hade jag garanterat inte haft den
hir fina statyetten, sdger Johan, och
visst dr trebarnspappan som gillar
utmaningar och problemldsningar
stolt over erkdnnandet att nu vara
en i det unika ginget av Arets
Bergspringare.

'E-_ﬂfﬂpeu-'l"‘ i -...

Johan Rosen med sin stolte far BengtOwe som ocksa dr i branschen
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Jag har tdn(k)t pa det hér med fart.
Allt skall ju g& s& fort nu for tiden.
Snabbheten har blivit Gud — och
plotsligt tycks alla tro pa honom.
Misstolka for Guds skull inte detta.
Jag &r ingen bakatstrivare. Och
du som & hemma pa detta med
civil bergsprangning vet béttre &n
de flesta vad hog hastighet kan
innebdra. N&r tidndsystem med
millisekundfordrdjning blev verklighet
inleddes en utveckling som maste
betecknas som revolutionerande. Ingen
vill ha gamla tiders teknik tillbaka.
Utvecklingen méste ga framét, och det
ar inte fel om det i detta avseende gér
undan i svingarna. Men det ar forstas
inte heller helt ovédsentligt att man
fardas &t rétt hall.

Var (enigt min enkla mening kanske
en smula dverdrivet) vordade konung
korde i alla fall at rdtt hall ndr han
for en tid sedan var pa hemvig frén
Karlskoga och Gellerdsen. Men det

Tan(k)t var det har

)
|

ar val ocksa det enda han gjort ritt pa
ganska ldnge. Det ldr ha gatt undan.
Omkorda undersatar “uppskattade”
att den majestitiska framfarten lag pa
atminstone etthundrasextio knyck.
Inte mycket att brdka om, tycker jag.
Kungen kor sa fort han vill, och han
riskerar varken boter eller fangelse som
vi andra. Just detta upprér mig mer:
Att det i ett samhélle som goér ansprak
pé att vara en demokratisk rittsstat &r
tillatet for dess fraimste foretradare att
fullstdndigt nonchalera de lagar och
bestimmelser som giller for alla oss
andra. Vid nirmare eftertanke ir jag
beredd att ta tillbaka vad jag sagt om
att utvecklingen gér framat.
Hovethar for 6vrigt dragitav en generds
fartrabatt, och sjélvaste drottningen har
enligt kvéllspressen avslojat att det inte
alls gatt sé fort for kungen.

Det mé vara hur som helst med den
saken. Som jag ser det kan det rentav
ligga négot positivt 1 att majestétet

Evert Adamsson

stdr pa ordentligt ute pad vigarna. Av
egen erfarenhet vet jag att man &r mer
koncentrerad pa uppgiften ju fortare
mankor. Och da ér forstés risken mindre
att man astadkommer andra dumheter.
Sen den uppméarksammade incidenten
har kungen ju ockséd debuterat som
testpilot i JAS-Gripen. I luften rader fii
fart for alla. Nésta steg bor kunna bli
en rymdraket, och jag séger som dom
brukar gora pé radiosporten: Lycka
till!

Sluta hacka pd kungen! sdger varje
sann rojalist, och jag haller fullstédndigt
med. Ge honom ett riktigt jobb i stéllet!
Hans arbetsdagar maéste vara precis
sa trista som man kan téinka sig. Och
karlen kan inte ens sdga upp sig. Han
ar den siste livegne svensken!

Nar jag vid ett par tillféllen Gvernattat i
Arjeplog har jag traffat glada testforare
fran néstan alla de stora biltillverkarna
ute i Europa. Jag lovar att dom om
négra har kungligt roligt p& jobbet.

Tunnelseminarium i Slovakien

Pavol Sokol och Per Erik

Typisk arkitektur i Tatras pd grdinsen

mellan Polen och Slovakien Hdkansson vid Dyno Nobels monter

Dyno Nobel deltog den 15-18 juni i ett seminarium i Slovakien organiserat
av Slovak Tunnelling Association ITA/AITES. Seminariet samlade mer dn
200 deltagare fran Schweiz, Norge, Osterrike, Tjeckien och virdlandet.
Slovakien star infor en om- och tillbyggnad av motorvigsniitet som ocksa
inkluderar stora tunnelprojekt. Dyno Nobel utnyttjade tillfallet till att
marknadsfora sina specialprodukter for tunneldrivning med tyngdpunkt
pa Titan SSE-systemet.

Arve Fauske framforde sitt foredrag
”Pumpable Emulsion in drill-and-
blast activities”
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Med rotter fran Alfred Nobel har Dyno Nobel statt for méinga milstolpar i
sprangdmnesutvecklingen. Det dr vart mal att fortsatt leda den teknologiska utvecklingen
for att tillforsdkra vara kunder optimala I6sningar.

For information om vara produkter och tjénster — se vér internetsida:

www.dynonobel.com
DYNO  Zom

713 82 NORA
Dyno Nobel Tel. 0587 850 00, Fax 0587 255 35




Sprangkurser hosten 2004

Grundkurs i spréingteknik.

 4-8 oktober i Gyttorp

v 22-26 november i Gyttorp

* Kurs for fornyelse av sprangkort
24-25 augusti i Gyttorp
11-12 oktober i Gyttorp
8-9 november i Goteborg/Ornskoldsvik
- 10-11 november.i Vaxjo/Stockholm
- 6-7 december i Gyttorp

i Gr'q'ndkurs i sprangteknik for jord-
och skogsbruk
1-4 november i Filipstad

Grundkurs i klenhalssprangning
19-21 oktober i Gyttorp

_ Grundkurs i sprangteknik for
linjearbeten
1-4 november i Filipstad

- Kurs i sprangteknik for ovanjordsarbeten
- 1-5 november i Gyttorp

“  Kurs i spriangteknik for

sprangarbetsledare

2 " 15-19 november i Gyttorp

Repetitionskurs for .
sprangarbetsledare

22-23 november i Stockholm

ADR Grundutbildning for forarintyg inkl -
specialkurs for klass 1 (explosiva varor)

27-30 september i Gyttorp

Fornyelse av forarintyg inkl specialkurs for
klass 1 (explosiva varor)
13-14 oktober i Gyttorp

ADR-kurs for forare av viardeberaknad mangd
inkl klass 1 och for medhjalpare vid fullvardiga
ADR-transporter (Populart Kap. 1.3 utbildning)
20 september i Gyttorp

Kurs i sprangning med SAFE-T-CUT
25-26 oktober i Gyttorp

Kurs i Linskarvsprangning
27 oktober i Gyttorp

Kurs for forestandare for sprangamnesforradl
avsandare av farligt gods
28 oktober i Gyttorp

Specialkurs for borrare
30 november — 1 december i Gyttorp

For kursanmélan och information

kontakta Britta Albinsson-Funke = -
Tel. 0587-851 84, Fax 0587-255 35

Dyno | Nobel Sweden .AB
-Gyttorp :
713 82 NORA .

; ‘TeI 0587 850 00 FaX 0587 255 35,




